Karta produktu
Wood PLA Walnut

Wood PLA to materiat drewnopodobny, oparty na bazie PLA z dodatkiem wtdkien
drzewnych. Jest bardzo tatwy w druku, moze by¢ uzywany na wiekszosci drukarek 3D FDM.
Nie wymaga doswiadczenia, stosowania specjalnych podktadéw. Wydziela zapach drewna
w trakcie drukowania.

GLOWNE CECHY FILAMENTU WOOD PLA:

e tatwy w druku,

e gotowy do zastosowania w niemal kazdej drukarce 3D FDM,
e zapach drewna w trakcie drukowania,

e wyjatkowa, drewnopodobna struktura wydruku,

e niska odpornos¢ temperaturowa i chemiczna.

ZALECENIA PRZY DRUKU:

Filament PLA nie wymaga suszenia przed uzyciem. Na standardowych ustawieniach dla PLA
w dostepnych slicerach oraz drukarkach powinno sie uzyska¢ satysfakcjonujgce efekty.

Zaleca sie stosowanie chtodzenia podczas druku.

ZALECANE PARAMETRY DRUKU:

Temperatura gtowicy 200-225°C

Temperatura stotu 50-60 °C

Predkosé druku <300 mm/s




PARAMETRY TECHNICZNE:
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MECHANICZNE

Wytrzymato$¢ na rozcigganie 527 - MPa 39
Naprezenie zrywajgce 527 - MPa 19
Wydtuzenie przy zerwaniu 527 - % 18
Modut sprezystosci 527 - GPa 2.15
Udarno$é z karbem wg Charpy 179-1/1 eA - kJ/m? 4,6
Udarno$¢ z karbem wg Charpy 179-1/1eU Kj/m? 60

Badania wykonywano w temperaturze 23°C, jezeli nie podano inaczej

UWAGI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA:

Zaleca sie stosowanie wyciggu.

Zaleca sie stosowanie filtrow powietrza w drukarkach.

Nalezy uzywa¢ w warunkach dobrej wentylacji.

Nalezy unika¢ wdychania generowanych podczas druku oparéw.

Wydzielanie sie oparéw podczas druku silnie zalezy od temperatury druku. W przypadku
zaobserwowania widocznie podwyzszonego poziomu emisji, nalezy przerwa¢ drukowanie i sprawdzic¢
poziom temperatury gtowicy oraz sprawnos¢ uktadu regulacji przed dalszym korzystaniem z produktu.

W warunkach poprawnego uzytkowania produkt nie stanowi zagrozenia dla zdrowia.

Nie nalezy podpalac lub przekracza¢ temperatury dekompozycji!

Dekompozycja PLA moze rozpoczaé sie juz przy temperaturach od okoto 250 °C i nalezy tego
bezwzglednie unikac.

Gtéwnym sktadnikiem depolimeryzacji jest laktyd.

Szczegdtowe informacje dot. bezpieczenstwa w dokumencie SDS.



