Karta produktu
ABS ESD

ABS ESD to ABS (kopolimer akrylonitrylo-butadieno-styrenowy) z modyfikacjg zapewniajaca
bezpieczenstwo przed wytadowaniami elektrostatycznymi. Moze rozprasza¢ tadunki
elektryczne dzieki nizszej rezystywnosci elektrycznej. Pod wzgledem mechanicznym jest
sztywniejszy niz zwykty filament ABS, co zapewnia mu wiekszg wytrzymatos¢ na zginanie, ale
nizszg odpornosc na uderzenia.

GLOWNE CECHY FILAMENTU ABS ESD:

rezystywnos¢ powierzchniowa ~107 Ohm,

e rezystywnosc skro$na ~10A5 Ohm,

e dobra wytrzymatos¢ mechaniczna, sztywnos¢ i twardosé,
e umiarkowana odpornosé na uderzenia,

e dobra stabilno$¢ termiczna.

ZALECANE PARAMETRY DRUKU:

Temperatura gtowicy 240 - 265 °C

Temperatura stotu 90-105°C
Predkos¢ druku <200 mm/s




PARAMETRY TECHNICZNE:

a e METODA WARUNKI <4
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FIZYCZNE
Gestos¢ ‘ 1SO 1183 - g/cm3 1.12
MECHANICZNE
Wytrzymatos¢ na rozcigganie ‘ ISO 527 50mm/min MPa 39,6
Wydtuzenie przy zerwaniu ‘ ISO 527 50mm/min % 3,84
Modut rozciggania ‘ ISO 527 2mm/min MPa 3105
Wytrzymatos¢ na zginanie ‘ ISO 178 - MPa 72,8
Modut sprezystosci ‘ ISO 178 - MPa 3197
Udarnos¢ z karbem wg Charpy ‘ 179-1 leA kl/m? 2
Udarnos¢ z karbem wg Charpy (-30°C) ‘ 179-1 leA kl/m? 17,27
ELEKTRYCZNE
Rezystywno$¢ powierzchniowa ‘ IEC 60093 - Q 107
Rezystywnos¢ skrosna ‘ IEC 60093 = Qxcm 10°

UWAGI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA:

Zaleca sie stosowanie wyciggu.

Zaleca sie stosowanie filtrow powietrza w drukarkach.
Nalezy uzywaé wytgcznie w warunkach dobrej wentylacji.
Nalezy unika¢ wdychania generowanych podczas druku oparéw.

Wydzielanie sie oparéw podczas druku silnie zalezy od temperatury druku. W przypadku zaobserwowania
widocznie podwyzszonego poziomu emisji, nalezy przerwac¢ drukowanie i sprawdzi¢ poziom temperatury

gtowicy oraz sprawnos¢ uktadu regulacji przed dalszym korzystaniem z produktu.

W warunkach poprawnego uzytkowania produkt nie stanowi zagrozenia dla zdrowia.

Nie nalezy podpalac lub przekracza¢ temperatury dekompozyciji!

Dekompozycja ABSu ESD ma miejsce typowo przy temperaturach od okoto 300 °C.

Gtéwnym sktadnikiem rozktadu jest styren.

Szczegodtowe informacje dotyczgce bezpieczenstwa dostepne w dokumencie SDS.




