Karta produktu
ASA HT

| +80°C
C: )
podwyiszona dobra odpornosé dopuszczalna dobre wtasnosci
odpornoéé na UV na starzenie temperatura pracy elektroizolacyjne
i zuzycie ciagtej ponad 80°C

ASA HT to materiat zblizony parametrami i zachowaniem do ABSu. Cechuje sie
zwiekszong odpornoscig na UV, uzyskang dzieki zastgpieniu butadienu kauczukiem
akrylowym. Dobrze nadaje sie w zastosowaniach wymagajgcych dobrej odpornosci na
warunki atmosferyczne.

GLOWNE CECHY FILAMENTU ASA HT:

e dobra odpornosé na warunki atmosferyczne,

* przyzwoita wytrzymatos¢ mechaniczna, sztywnosc¢ i twardosé,
e podwyzszona odpornosé temperaturowa,

e wysoka odpornos¢ na UV,

e dopuszczalna temperatura pracy ciggtej ponad 80°C,

e dobre wtasnosci elektroizolacyjne,

e dobra odpornosé na starzenie.

ZALECENIA PRZY DRUKU:

Mozna spodziewad sie zachowania zblizonego do ABSu i taki tez profil nalezy wzig¢ za punkt wyjsciowy.
Na gtowicach krétkich i/lub stalowych moze by¢é wymagana wyzsza temperatura, by dostarczyé
wystarczajacg ilos¢ energii do tworzywa.

Wysoce wskazana zamknieta komora.

ZALECANE PARAMETRY DRUKU:

Temperatura gtowicy 240 - 260 °C

Temperatura stotu 100 °C

Predkosé druku <300 mm/s




PARAMETRY TECHNICZNE:

a e METODA WARUNKI 24
WLASCIWOSCI BADANIA BADANIA JM WARTOSC
ISO
FIZYCZNE
Gestos¢ ASTM D792 - g/cm3 1.07
MECHANICZNE
Granica plastycznosci ISO 527 50mm/min MPa 47
Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy zerwaniu ISO 527 50mm/min MPa 33
Wydtuzenie przy zerwaniu ISO 527 50mm/min % 20
Wytrzymatos$¢ na zginanie ISO 178 2mm/min MPa 65
Modut sprezystosci ISO 178 2mm/min GPa 2.1
Udarno$¢ z karbem, 1ZOD ISO 180/1A 23 °C kJ/m2 12
Udarnosé z karbem, 1ZOD ISO 180/1A -30°C ki/m2 5
Udarnosé z karbem wg Charpy ISO 179 leA kJ/m2 12.3
Udarnosc¢ z karbem wg Charpy (-30 °C) ISO 179 leA kJ/m2 6
TERMICZNE
Temperatura mieknienia wg Vicata ISO 306 1 Kg,50°C/h °C 110
Temperatura mieknienia wg Vicata ISO 306 5 Kg,50°C/h °C 99
Temperatura ugiecia pod obcigzeniem, nie wyzarzane 75/A 1,8 MPa °C 86
Temperatura ugiecia pod obcigzeniem, stan wyzarzony 75/A 1,8 MPa °C 105

Badania wykonywano w temperaturze 23°C, jezeli nie podano inaczej.

UWAGI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA:

Zaleca sie stosowanie wyciggu.

Zaleca sie stosowanie filtrow powietrza w drukarkach.
Nalezy uzywaé wyfacznie w warunkach dobrej wentylacji.

Nalezy bezwzglednie unika¢ wdychania generowanych podczas druku opardéw.

Wydzielanie sie oparéw podczas druku silnie zalezy od temperatury druku. W przypadku zaobserwowania
widocznie podwyzszonego poziomu emisji, nalezy przerwac drukowanie i sprawdzi¢ poziom temperatury

gtowicy oraz sprawnos¢ uktadu regulacji przed dalszym korzystaniem z produktu.

Nie nalezy podpalac lub przekraczaé zalecanej temperatury druku!

Dekompozycja ASA HT ma miejsce typowo przy temperaturach okoto 300 °C.

Gtéwnym sktadnikiem rozktadu jest styren.

Szczegotowe informacje dotyczgce bezpieczeristwa dostepne w dokumencie SDS.




