Karta produktu
NEON PLA

NEON PLA (polilaktyd) to jeden z najpopularniejszych i najczes$ciej stosowanych materiatéw
w druku 3D w czterech jaskrawych kolorach. Jest bezwonny i biodegradowalny. PLA przez
wielu producentdow drukarek 3D zalecany jako materiat wyjsciowy - miedzy innymi ze
wzgledu na niewielki skurcz i brak koniecznos$ci stosowania specjalnych podktadow
i podgrzewania stotu, co znacznie upraszcza druk z tego materiatu.

GLOWNE CECHY FILAMENTU NEON PLA:

e tatwy w druku,

e gotowy do zastosowania w niemal kazdej drukarce 3D FDM,
e wysoka sztywnos¢,
e niska odpornos¢ temperaturowa i chemiczna.

ZALECENIA PRZY DRUKU:

Filament NEON PLA nie wymaga suszenia przed uzyciem. Na standardowych ustawieniach dla PLA
w dostepnych slicerach oraz drukarkach powinno sie uzyskac satysfakcjonujgce efekty.

Zaleca sie stosowanie chtodzenia podczas druku.

ZALECANE PARAMETRY DRUKU:

Temperatura gtowicy 200-230°C

Temperatura stotu 50 -60 °C

Predkos¢ druku <300 mm/s




PARAMETRY TECHNICZNE:

5 , METODA | WARUNKI a4
WLASCIWOSCI BADANIA | BADANIA M WARTOSC
ASTM

FIZYCZNE
Gestos¢ D792 . g/cm? 1.24
MECHANICZNE
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie D882 - MPa 60
Naprezenie zrywajgce D882 - MPa 53
Wydtuzenie przy zerwaniu D882 - % 6
Modut sprezystosci D882 - GPa 3,6
Wytrzymatos¢ na zginanie D790 - MPa 83
Modut elastycznosci D790 - GPa 3.8
Udarnosc¢ z karbem, 1zod D256 - J/m 16
TERMICZNE
Temperatura ugiecia pod obcigzeniem E2092 0,45 MPa °C 55

Badania wykonywano w temperaturze 23°C, jezeli nie podano inaczej

UWAGI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA:

Zaleca sie stosowanie wyciggu.

Zaleca sie stosowanie filtréw powietrza w drukarkach.

Nalezy uzywaé w warunkach dobrej wentylacji.

Nalezy unika¢ wdychania generowanych podczas druku oparéw.

Wydzielanie sie oparéw podczas druku silnie zalezy od temperatury druku. W przypadku
zaobserwowania widocznie podwyzszonego poziomu emisji, nalezy przerwac drukowanie i sprawdzi¢
poziom temperatury gtowicy oraz sprawnos¢ uktadu regulacji przed dalszym korzystaniem z produktu.

W warunkach poprawnego uzytkowania produkt nie stanowi zagrozenia dla zdrowia.

Nie nalezy podpala¢ lub przekracza¢ temperatury dekompozyciji!

Dekompozycja NEON PLA moze rozpoczgc sie juz przy temperaturach od okoto 250 °C i nalezy tego
bezwzglednie unikac.
Gtéwnym sktadnikiem depolimeryzacji jest laktyd.

Szczegotowe informacje dot. bezpieczeristwa w dokumencie SDS.



